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Le travall

ent de facon securitaire et
tous dangers associe
ment au responsable de la |
et de la maintenance. Il doit
er de faire des soudures solides
lisse, non poreuses et

'iIiterI’ajusterr'i -/
ement. Il doit nettoyer ; :




Salaire

Le salaire
augmente avec
les
compétences et
I'expérience.
Plus vous avez
d’habiletés, plus
VOous gagnez
d'argent.

Le salaire moyen est
environ $60,000 -
$80,000 par année.

L'échelle de rémunération des soudeurs va de
36,66 $ a un taux maximal de 39,77 $ I'heure
selon I'expérience et le poste occupédDer c‘!
des primes horaires peuvent:s‘appliquer pour Ie

travail de soir, de nuit, de fin de semainé ou de

jour férié o 7o RR N
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Les heures de travall o, \

- !10-44 par semaine,
une fois de plus,
cela varie
egalement en
fonction de

I'expérience et du
poste.







Qualifications requises
pour un soudeur au MIG

:
-

GMAW soudage au gas a I'arc de métal (MIG) est un -\
procédé continu qui permet de déposer de la

soudure de facon continue a l'aide d’un fil qu'on

retrouve sur un rouleau soit a I'intérieur ou a

I'extérieur de la machine a souder. lly.a une variété

de procédés tels que GMAW, FCMA et MCAW.

Certains de ses procédés offrent une qualité et une
productivité supérieure et sont utilisés de fagon i -t
reguliere en industrie. Les,cours de soudage GMAW" lage au gaS‘a larc de
s'appuient sur les principes fondamentaux et ‘ le matériel et effectuer
permettent a |'étudiarit d'cbtenir la certification pour - widures c ‘angle et de fainUre

Eormatlon certifiee en
soudage MIG
termédiaire.

.

p&tences dans le

tous les postes selon les normes de 'American ¥ . = |

Welding Society D4.1 Structural WeldingG ‘ AGS ausgarbone dans toutes
with Flux Core et D1.3 Strtictural Wiy o les pogmions. g Coufs est aXé sur les
Sheet Steel with MIG.", ~ - tests vgrticaux @t au- sus dé la téte
Si vous suivez avec skicces les du codende sougage structuxes .

et Intermédiaire MAVV',‘\&OL_LS'p

. Laré te des ®sts de gertification
flux et en tole en.seulement 78 hekils. Devenezitii permeét d'obtenirtine ceﬁ'
i i | %&? AWS D1.1 d'épai

les pﬂsitions.

du cours soudage au gas : : P

|



ecq

certifié ?

ie "Certification par écrit g
répondanta normes presi

udure a été réalisée en

e (WPS) Lésk
W

code ou d'une norme de soudag §
Il existe des tests de soudage de structu es, des tests defsou
tuyaux, des tests de soudage dans I'aérospatiale, ¢ S tests de
soudage dans le secteur de la restauration, etc. Le'soudage struct
comme celui que I'on voit sur les immeubles de grande hauteur,
implique la conformité au code de souo‘ge structurgh® 1

American Welding Society (AWS).-Le soudage’
e0mme dans le cas du "pipelinede Alaska”, ig ([o 7 le
code 11046 3 .Les appareils.8

ieade de soudage |

”

ressemble aux tests utilisés pour certifier la procédure.*Les
ne sont certifiés que pour souder dans les limites du tes
passeé pour devenir un soudeur certifier.



Compétences recommandées
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travailler comme
apprentis de 8 mois a
2 années

" Apprentissage




